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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.00.00 PODBUDOWY

D-04.03.01.12 Oczyszczenie warstw konstrukcyjnych mechanicznie.

D-04.03.01.22 Skropienie warstw konstrukcyjnych emulsja asfaltowa.

45233000-9 CPV: Roboty w zakresie konstruowania i fundamentowania oraz wykonywania
nawierzchni autostrad, drég.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych
nawierzchni drogi.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, dotycza zasad prowadzenia i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem i odbiorem oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni drogi
dla zadan o nazwach:
1. ,Utwardzenie drogi ew. 266/1 w m. Trawniki”.
2. ,Utwardzenie drogi nr ew. 1084/1 w m. Biskupice’.
3. ,Utwardzenie czesci drogi nr ew. 1135 w m. Trawniki”.
i obejmuja:
- oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowych nieulepszonych
- oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowych bitumicznych pod warstwe scieralna.
- mechaniczne skropienie warstw konstrukcyjnych ulepszonych emulsjg asfaltowa, zuzycie emulsji
asfaltowej 0,7 kg/m2
SST obejmuje réwniez wykonanie robot j.w. w ramach zamoéwien uzupeniajacych na istniejgcym
lub wydtuzonym odcinku drogi, ktérych koniecznos¢ wykonania moze wynikngcé w okresie 3 lat od
udzielenia zaméwienia (podpisania umowy w sprawie zaméwienia publicznego).

1.4. Okreslenia podstawowe:
- Emulsja asfaltowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
Polskimi Normami i z definicjami podanymi w SST D-M 00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.
Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera projektu.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Emulsja asfaltowa
Niniejsza SST uwzglednia jako lepiszcze do skrapiania warstw konstrukcyjnych nawierzchni:
Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:

- do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni z betonu asfaltowego - kationowe emulsje
szybkorozpadowe, przeznaczone specjalnie do potaczen migdzywarstwowych, produkowane z asfaltow o
odpowiedniej twardosci, jako skropienie miedzywarstwowe, w ilosci 0,3 kg/m2, spetniajace wymagania
okreslone w WT EmA-99 [2].

Wymagane wilasciwosci lepiszczy podano w Tablicy 1.
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Tablica 1. Wymagania dla asfaltowych emulsji

Lp. [Wlasciwosc Wymagania

1 Jednorodnosé, %, # 0,63 mm, nie wiecej niz: 0.10

2 Jednorodnosé, %, # 0.16 mm, nie wiccej niz: 0.25

3 Lepkosé wg Englera wg PN-C-04014 [ 1] nie mniej niz: & i
4 Zawartosc asfaltu w % 65% +1%

b Sedymentacja, %, nie mniej niz: 5.0

6 Trwatosc, %, 0,63 mm po 4 tyg., nie wiecej niz: 0,

7 Indeks rozpadu, g/100 g, nie wiecej niz: 80

Inne rodzaje lepiszcza niz drogowe kationowe emulsje asfaltowe do skrapiania warstw konstrukcyjnych
nawierzchni moga by¢ stosowane pod warunkiem posiadania aprobaty technicznej wydanej przez uprawniong
jednostke oraz zaakceptowania przez Inzyniera projektu.

2.3 Skladowanie emulsji asfaltowych

Warunki przechowywania nie moga powodowaé utraty cech emulsji asfaltowych 1obnizenia ich
jakosci. Emulsje asfaltowe nalezy przechowywaé wzbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed dostepem wody oraz zanieczyszczeniem. Mozna tu wykorzysta¢ opakowania
transportowe lub stacjonarne zbiorniki pionowe z nalewaniem od dna, z zachowaniem nastgpujacych warunkow:
— czas skladowania nie powinien przekraczaé 3 miesiecy od daty produkeji,
— temperatura przechowywania nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
— innych wymogow ustalonych przez producenta.

Do przechowywania emulsji asfaltowych nie nalezy wykorzystywac zbiornika walcowego lezacego, ze
wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni cieczy .kozucha™ asfaltowego. mogacego powodowaé zatykanie
dysz kolektora skrapiarki.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprz¢iu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogélne™ pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni.

Oczyszczenie warstw konstrukcyjnych nawierzchni powinno byé wykonywane szczotka mechaniczna,
wyposazong w urzadzenia pochtaniajace pyly oraz umozliwiajace czyszczenie powierzchni na sucho i na mokro.
Szczotka mechaniczna winna posiada¢ system zestawow. dwuszezotkowych, przy czym pierwsza ze szczotek
w zestawie powinna byé wykonana z twardych elementéw czyszezacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szezotka w zestawie powinna posiadaé miekkie
elementy czyszczace istuzyé do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace,

— sprezarek,

—  zbiornikow z woda,

— szczotek recznych.

Powierzchnie niedostepne dla szczotki mechanicznej powinny byé oczyszezone przy uzyciu szezotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchai.

Do skrapiania poszczegdlnych warstw konstrukeyjnych nawierzchni nalezy uzywac samojezdnej
skrapiarki samochodowej. Skrapiarka powinna byé wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne oraz
mechanizmy regulacyjne, pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych parametrow:

— temperatury rozkladanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

— predkoscei przemieszezania sie skrapiarki w czasie skrapiania,
— wysokosci i dtugosei kolektora do rozktadania lepiszcza,

— ilodci wydatkowanego lepiszcza na 1 m2 skrapiane) warstwy.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak. aby bylo mozliwe zachowanie
stalej temperatury lepiszcza. Kolektor skrapiarki powinien by¢ wyposazony w dysze szczelinowe (nie dopuszcza
sic dysz stozkowych) oraz posiada¢ mozliwos¢ regulacji wysokoéci jego ustawienia nad jezdnig, dla
zapewnienia réwnomiernego skrapiania warstwy nawierzchni.
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Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki, zawierajace zaleznosci
pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastepujacymi parametrami:
— ci$nieniem lepiszcza,
— obrotami pompy,
— predkoscig jazdy skrapiarki,
— temperatura lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja £10% od ilosci projektowanej.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 4.

4.2. Transport emulsji asfaltowych

Transport emulsji asfaltowych powinien odbywac sie w cysternach samochodowych lub skrapiarkach
samojezdnych. Za zgoda Inzyniera projektu do transportu emulsji moga by¢ wykorzystane beczki lub inne
pojemniki stalowe, niepowodujace rozpadu emuisji. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢
przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz | m’, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny. pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 5.

5.2. Oczyszezenie warstw nawierzchri.

Oczyszozenie warstw konstrukcyjnych nawierzchni polega na usunieciu luZnego maierialu, blota
i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych z urzadzeniem odpylajacym. W razie potrzeby proces czyszezenia
moze by¢ wspomagany woda pod cisnieniem.

W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni.

Skropienie warstwy konstrukcyjnej nawierzchni moze by¢ wykonywane po dokonaniu odbioru przez
Inzyniera projektu jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek z kolektorem,
a w miejscach trudno dostepnych recznie za pomoca weza z dysza rozpryskowa. :

Temperatura emulsji asfaltowych kationowych przy skrapianiu powinna wynosi¢ 20 °C — 40 °C,
W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajace] wymagang lepkosé wg wskazania
producenta.

Skropienie powinno byé réwnomierne. ailoé¢ rozkladanego lepiszeza powinna by¢ réwna ilosci
ustalonej w SST dla poszczegdlnych asortymentow robét z tolerancja 10%. Warstwy konstrukcyjne skropione
emulsja asfaltowa powinny by¢ catkowicie wytaczone z ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji
asfaltu w warstwe iodparowania wody zemulsji (w zaleznosci od ilosci irodzaju uzytej emulsji czas ten
powinien wynosi¢ od 0,5 godz. do 2 godz.). Wymiar czasu winien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera projektu.

Do czasu wykonania kolejnej warstwy nawierzchni Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiona
warstwe przed uszkodzeniem, dopuszezajac tylko konieczny ruch zwigzany z prowadzeniem robot. Ograniczenia
w ruchu nie dotycza pojazdéw uprzywilejowanych uczestniczacych w akcjach ratowniczych.

Wszelkie uszkodzenia powierzchni skropienia powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawey.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robdt
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 .Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét.

Przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania wlasciwosci emulsji asfaltowych,
A wyniki tych badan przedstawi¢ Inzynierowi projektu do akceptacji.

Przed przystapieniem do robdt Wykonawea powinien przeprowadzic¢ prébne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszeza w zaleznosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

W zakresie badania sprzetu, Wykonawca jest zobowiazany przedstawi¢ Inzynierowi projektu aktualne
éwiadectwo cechowania skrapiarki oraz przeprowadzié probne skropienie warstwy w celu okreslenia
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optymalnych parametrow pracy skrapiarki.

6.3. Badania i pomiary w czasie robét.
6.3.1 Badania emulsji asfaltowych

Badania wiadciwodci emulsji asfaltowych powinny by¢ oparte na Aprobatach Technicznych producenta,
z tym, ze Wykonawca powinien przeprowadza¢ dla kazdej dostawy badanie lepkosci, jednarodnoscei i indeksu
rozpadu wedtug WT EmA-99 [3].
6.3.2 Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza na jednostke obmiarowa warstwy nawierzchni nalezy
przeprowadzaé¢ wedhug PN-EN 12272-1:2005 [2].
6.3.3 Czestotliwos¢ oraz zakres pozostatych badan i pomiaréw

Czestotliwo$é oraz zakres pozostalych badan ipomiardow wykonywanych wczasie robdt podano
w Tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres pozostatych badan i pomiarow

Czestotliwosé badan.

Lp. |Wyszczegdlnienie badan i pomiarow hirnlos Lottt

1 Sprawdzenie stanu czystosci warstwy w sposdb ciagly

i i w przypadku watpliwosci

Sprawdzenie dozowania lepiszcza przed rozpoczeciem robot (odcinek prébny)

Sprawdzenie temperatury ofoczenia i skrapianejicodziennie przed rozpoczeciem robot

3
warstwy

4 Sprawdzenie temperatury lepiszcza minimum 3 razy na zmiane robocza

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 .. Wymagania ogdlne™ pkt 7.

7.1. Obmiar robdét oczyszezenia i skropienia warstw nawierzchni.
Jednostka obmiarowa robdt zwiazanych z oczyszezeniem iskropieniem poszezegdlnych warstw
- - . 7
konstrukcyjnych nawierzchni jest m” (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pKT 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa. SST i wymaganiami [nzyniera
projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgeych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych iulegajacych zakryciu podlega oczyszczenie poszezegolnych warstw
konstrukeyjnych nawierzchni. Odbiér tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt 8.2 SST D-00.00.00
»Wymagania ogolne™.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa oczyszczenia oraz skropienia | m2 warstwy przy uzyciu emulsji asfaltowych w ilosci
0,3(0,7) kg/m2, tzw. skropienie miedzywarstwowe warstwy nawierzchni obejmuje:
— mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym uzyciem wody pod
ci$nieniem, w zaleznosci od potrzeb;
— reczne odspojenie i usuniecie stwardnialych zanieczyszczen:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury;
— skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okredlonej w pkt 2.2 niniejszej lub asortymentowej S5T;
— oznakowanie robét, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu;
— przeprowadzenie pomiaréw i badar laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy
1., PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci wzglednej lepkosciomierzem Englera
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PN-EN 12272-Powierzchniowe utrwalanie - Metody badan - Czes¢ 1: Dozowanie i dokladnosé
1:2005 dozowania lepiszcza i kruszywa

10.3. Inne dokumenty

3

WT EmA-99 Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltewe. Informacje. instrukcje - zeszyt
60, IBDiM, Warszawa, 1999
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.03.05a NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
WARSTWA SCIERALNA WG WT-1; 2014 R.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z mieszanki asfaltobetonu warstwa
Scieralna.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, zgodnie z dokumentacjg projektowa, dotyczg zasad
prowadzenia i odbioru robét zwigzanych z zadaniami p.n..
1., Utwardzenie drogi ew. 266/1 w m. Trawniki” -wykonanie warstwy $cieralnej z mieszanki, warstwa
Scieralna AC118S $redniej grubosci 5 cm.
2. ,Utwardzenie drogi nr ew. 1084/1 w m. Biskupice” -wykonanie warstwy $cieralnej z mieszanki,
warstwa scieralna AC11S $redniej grubosci 4 cm.
3. ,Utwardzenie czesci drogi nr ew. 1135 w m. Trawniki” -wykonanie warstwy $cieralnej z mieszanki,
warstwa $cieralna AC11S $redniej grubosci 4 cm.
SST obejmuje réwniez wykonanie robét j.w. w ramach zamoéwien uzupetniajgcych na istniejacym
lub wydtuzonym odcinku drogi, ktorych konieczno$¢ wykonania moze wynikng¢ w okresie 3 lat od
udzielenia zaméwienia (podpisania umowy w sprawie zamodwienia publicznego).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstwa stuzgcych do przejmowania i
rozkiadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa $cieralna — gorna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.3. Warstwa wigzgca — warstwa nawierzchni miedzy warstwag $cieralng a podbudowa.

1.4.4. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci, utozona na istniejgcej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego. ‘
1.4.6. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze wzgledu na
najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.

1.4.7. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktdrej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub
nieciagtym tworzy strukture wzajemnie klinujgcy sie.

1.4.8. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez
okreslony zestaw sit.

1.4.9. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDiM [66].
1.4.10. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.11. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.12. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wigksza czgs¢ pozostaje na
sicie 0,063 mm.

1.4.13. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.14. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.

1.4.15. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.
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1.4.16. Pozostate okredlenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.4.17. Symbole i skroty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwy Scieralnej

PMB - polimeroasfalt,

D - gérny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - whadciwosé¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent
moze jej nie okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie

informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét
Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowaé polimeroasfalt wg PN-EN 14023:2011 [57]. Rodzaj stosowanego lepiszcza

asfaltowego podano w Tablicy 1.

Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Beton asfaltowy Gatunek lepiszcza
ruchu polimeroasfalt
KR2 AC11S PMB 45/80-55

Polimeroasfalt powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltu modyfikowanego polimerami (polimeroasfaltu)
wg PN-EN 14023 [57]

Gatunki asfaltow
) p modyfikowanych
Wiasciwosé g‘ Zto 2 | Jedn. polimerami (PMB)
plaras 45/80 - 55
wymaganie klasa
Penetracja w 25°C PN-EN @l
1426 mm s %
Temperatura migknienia PN-EN 2 -
1427 C = 29 ¥
Kohezja rsrlzcl)'g;c;qgama PN-EN
13589 5 =3
2
duitylome’lcregg PN-EN J/cm w 5°C
(ro c1qganle 13703
mm/min)
Odpornosc¢ na Zmiana masy — o e "
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12607-1
Pozostata PN-EN
enetracja 2607-1
3 ] ! % > 60 7
5 PN-EN
starzenie wg PN- 1456
EN 12607-1
Wzrost temperatury PN-EN
mieknienia 12607-1 5
PN-EN & <8 2
1427
PN-EN ISO
T t 4 >
emperatura zaptonu 5597 C = 235 3
; PN-EN
Tempe tamliwosci wg F g = -
peratura tamliwos g Fraassa 12593 (& 15 Z
o]
Nawrot sprezyst v P % =7 ’
PrezyStY  I'w 10°C 13398 ¢ NR® 0
PN-EN
14023
Zakres pl Sci e .
res plastycznosci Podpunkt C NR. 0
5.2.8.4
Spadek temperatury mieknienia po PN-EN oC TERE 1
badaniu wg PN-EN 12607-1 1427
Nawrot sprezysty w 25°C po badaniu wg PN-EN o > 50
PN-EN 12607-1 13398 ° =
Nawrot sprezysty w 10°C po badaniu wg
1 9 .
PN-EN 12607-1 EN 13598 ’ R
PN-EN
Stabilnos¢ magazynowania 13399 oc <c 5
R&zZnica temperatur mieknienia PN-EN B
1427
PN-EN
Stabilnos¢ magazynowania 1339¢ 0,1 . 5
Réznica penetracji PN-EN mm
1426
® NR - No Requirement (brak wymagan)
b TBR - To Be Reported (do zadeklarowania)

Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy
posredni z termostatem kontrolujacym temperature z doktadnoscia £ 5°C. Zaleca sig
wyposazenie zbiornika w mieszadto. Zaleca sie bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po
dostarczeniu. Nalezy unikaé wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okresie
jego stosowania oraz unikaé niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltéw réznego rodzaju
i klasy oraz z asfaltem zwylkiym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wedtug PN-EN 13043
[42] i WT-1 Kruszywa 2014 [62].

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w tabeli 3 i 4, 5.

Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywaé w warunkach zabezpieczajgcych  je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu.
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Podtoze sktadowiska musi byé réwne, utwardzone i odwodnione. Skiadowanie wypetniacza

powinno sie odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

Tabela 3. Wymagane wihasciwosci kruszywa grubego do warstwy scieralnej z betonu

asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu

NniZ:

KR3
U-Z‘larmeme wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza Ge 90/20
niz :
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigeksze niz G 25/15
wedtug kategorii: G 20/15
Zawartos¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza £

Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN
833-4, kat. nie wyzsza niz:

FI 20 lub 5I 20

Procentowa zawartosc ziaren o powierzchni

10/14,rozdz. 5; kat. nie wyzsza niz:

przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym wg C95/1
PN-EN 933-5; kat. nie nizsza niz

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN

1097-2, badana na kruszywie o wymiarze LA 30

Odpornosc na polerowanie kruszywa (badana na
normowej frakcji kruszywa do mieszanki
mineralno-asfaltowej) wg PN-EN 1097-8,
kategoria nie nizsza niz*:

PSVdeklarowana nie mnigj niz 48

Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8
lub 9:

delklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 fub 9:

WA24 Deldarowana

Gestos¢ nasypowa wg PN-EN 1087-3:

deklarowana przez producenta

Mrozoodpornos¢ wg PN-EN 1367-6 w 1% NaCl,
wartosé Fuacq Nie wyzsza niz:

7

Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3,
wymagana kategoria

5B LA

Sktad chemiczny - uproszczony opis
pektograficzny wg PN-EN 932-3:

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN
1744-1 p.14.2, kategoria nie wyzsza niz:

mLPCO ! 1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie
z zuzla wielkopiecowego chtodzonego
powietrzem, wg PN-EN 1744-1, p.19.1

wymagana odpornosc

Rozpad zwigzkow zelaza w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem, wg
PN-EN 1744-1, p.19.2

wymagana odpornosc

Stalos$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego
wg PN-EN 1744-1, p.19.3; kat. nie wyzsza niz:




D-05.03.05a NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA SCIERALNA WG WT-1; 2014 R.

*Kruszywa grube, ktore nie spetniaja wymaganej kategorii wobec odpornosci na polerowanie
(PSV), moga by¢ stosowane, jesli sg uzywane w mieszance kruszyw (grubych), ktéra
obliczeniowo osigga podang wartos¢ wymaganej kategorii. Obliczena wartos¢ (PSV) mieszanki
kruszywa grubego jest $rednig wazong wynikajaca z wagowego udzialu kazdego z rodzajow
kruszyw grubych przewidzianych do zastosowania w mieszance mineralno-asfaltowej oraz
kategorii odpornoéci na polerowanie kazdego z tych kruszyw. Mozna mieszac tylko kruszywa

grube kategorii PSV44 | wyzszej.

Tabela 4. Wymagane witasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciagtym uziarnieniu do
D < 8 mm do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu

KR3

Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana
kategoria :

GA 85 lub GF 85

Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz

wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kat. nie nizsza niz:

wedtug kategorii: m 2
Zawartos¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza £16
niz:

Jeli!«)sc pytdw wg PN-EN 933-9; kat. nie wyzsza MB10
niz:

Kanciastos¢ kruszywa drobnega lub kruszywa 0/2

wydzielonego z kruszywa o ciggtym uziarnieniu Ecs30

Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8
lub 9:

deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

WA24 pektarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie wediug PN-EN
1744-1 p.14.2, kategoria nie wyzsza niz:

mMypc0,1

Tabela 5. Wymagane wiaséciwosci wypetniacza do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu

wyzsza niZ:

KR3
Uziarnienie wg PN-EN 933-10 : zgodne z tablicg 24 w PN-EN 13043
Jakosépytu wg PN-EN 933-9, kat. nie wyzsza niz MB F 10
Zawartos¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie 19% (mfm)

Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-7

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zagaszczonym
wypetniaczu wg PN-EN 1097-4, wymagana
kategaoria

V 28/45

Przyrost temperatury mieknienia wg PN-EN
13179-1,
wymagana kategoria

AR&B 8/25

Rozpuszczalnos¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1,
kat. nie
wyzsza niz

WS 10

Zawartosé CaCO3 w wypeltniaczu wapiennym wg
PN-EN 196-21, kat. nie nizsza niz

CC 70
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Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
mieszanym, wymagana kategoria

Liczba asfaltowa wg PN-EN 13179-2, wymagana
kategoria

Ka 20

BN Deklarowana

2.4. Srodek adhezyjny

W przypadku gdy przyczepnos¢ lepiszcza do kruszyw wynosi mniej niz 80% nalezy stosowac
$rodek adhezyjny posiadajacy wazny dokument dopuszczajacy Wyréb do robot budowlanych.
Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom Aprobaty Technicznej IBDIM.
Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach,
w warunkach okreslonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia potaczet i krawedzi
Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztaczy podiuznych i poprzecznych) z tego
samego materiatu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potaczenia
réznych materiatéw lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni
lub ja ograniczajacymi, nalezy stosowac samoprzylepna, topliwa tasme uszczelniajacg na bazie
polimeroasfaltéw, o grubodci min. 10 mm. Materiat powinien posiada¢ wazne dokumenty
dopuszczajace wyrdb do stosowania w robotach budowlanych.
Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowal asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na goraco”. Dopuszcza sig inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych, po ich akceptacji przez Inspektora nadzoru.

2.6. Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do ztaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wyréwnawcza, wigzaca lub stara
nawierzchnia z warstwa dcieralna) nalezy stosowal  kationowe emulsje asfaltowe [ub
kationowe emulsje modyfikowane polimerami typu ZM wedtug PN-EN 13808 [56]

Emulsje asfaltowgq mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan
i zbiornikéw zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania o0golne” [1]
pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robdt

Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie

mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjete] metody robét, jak:

_  wytwérnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcii, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

- ukfadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem rownosci uktadanej warstwy,

- frezarka

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

- szczotki mechaniczne iflub inne urzadzenia czyszczace,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

— sprzet drobny.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w 55T D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 4.

4.2. Transport materialéw
Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych
i zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozic dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem 2z innymi  materiatami |
nadmiernym zawilgoceniem. :

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem
i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze byc transportowana W zamknietych  cysternach,
autocysternach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod
wphywem emulsji
i nie beda powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie
nalezy uzywa¢ do transportu opakowar z metali fekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i
grozba wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltowg  nalezy dowozi¢ na budowe  pojazdami
samowyfadowczymi w zaleznosci od postepu robét. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem | doptywem
powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas
transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu
mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko srodki
antyadhezyjne niewplywajgce szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogoélne zasady wykanania robot podano w SST D-M-00.00.00 MWymagania ogdlne” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineraino-asfaltowej

Za przygotowanie docelowego skiadu (recepty) odpowiada Wykonawca, ktéry przedstawi je do
akceptacji Inspektorowi nadzoru na minimum 5 tygodni przed planowanym rozpoczeciem
produkcji. Inspektor nadzoru przedstawia dostarczone recepty do weryfikacji Laboratorium
Drogowemu GDDKIA Oddziatu w Lublinie.

Recepty powinny by¢ dostarczone wraz ze sprawozdaniem z badania typu wg PN EN 13108-20
z probkami skiadnikéw w ilosciach wystarczajacych do wykonania niezbednych badan
sprawdzajgcych.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy $cieralnej, dla ruchu KR3+KR6 [63]

Przesiew [% (m/m)]
Wiasciwosc AC11S
KR3
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 =
11,2 a0 100

66



D-05.03.05a NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA SCIERALNA WG WT-1; 2014 R,

8 60 90

5,6 48 75

4 42 60

2 35 50

0,125 8 20

0,063 5,0 11,0

Zawartosc lepiszcza,

minimum” Brins,6

Minimalna zawartosé lepiszcza (kategoria Bni) jest to najmniejsza ilos¢ lepiszcza
rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego, okreslona dla danego typu mieszanki
mineralno-asfaltowej, przy zatozonej gestosci mieszanki 2,650 Mg/m?>.

Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestosc ( py), to do wyznaczenia

minimalnej zawartosci lepiszcza podana wartosc nalezy pomnozy¢ przez
wspodtczynnik ¢ wedtug rownania:

2650
o=

Pd

Tablica 7. Wymagane wiasciwosci betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej

Warunki
Wi EE zageszczania wg Metoda i warunki AC115
PN-EN badania
13108-20 [48] KR3
Zaw Jo
auErtast C.1.3,ubijanie, | PN-EN 12697-8 [33], p. Vs
wolnych ; ‘
) 2x75 uderzen 4 Vinax 4.0
przestrzeni ‘
. N-EN 12697-22,
Odpornosc na C.1.20, g o7 :
E W —— metoda B w powietrzu, WTSar 0,15
trwa+ea)C’J o PN-EN 13108-20, D.1.6, PRy
ischien 60°C, 10000 cykli [38]
PN-EN 12697-12 [35],
7 —— howywanie w 40°C
Wrazliwosc na C.1.1,ubijanie, przezclsdny\f::r;teklem ITSR
dziatanie wody 2x35 uderzen pECEp AL &
zamrazania, -
badanie w 25°C"

2) Grubo$¢ piyty: AC11 40mm.

®) Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-1 2014
[63]w zalaczniku 1. ,

<} procedure kondycjonowania krotkoterminowego mma przed formowaniem probek do badan

podano w WT-1 2014 zatacznik 2.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn
i urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej
mieszanki).

Dozowanie skiadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze
wstepne, powinno by¢ zautomatyzowane | zgodne z receptg robocza, a urzadzenia do
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dozowania sktadnikéw oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane.
Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawac odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac w zbiorniku z posrednim systemem
ogrzewania, z uktadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zgdanej temperatury
7 doktadnodcia * 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym
(roboczym) nie powinna przekracza¢ wartosci wskazanej przez producenta dia polimeroasfaltu
drogowego PMB 45/80-55.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata
temperature wiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Maksymalna temperatura gorgcego
kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej. Najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na
miejsce wbudowania najwyzsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po
wytworzeniu w wytwérni nie powinna przekracza¢ wartosci wskazanych przez producenta
asfaltu PMB 45/80-55.

Sposéb i czas mieszania skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnic
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze (warstwa wyréwnawcza, wigzaca lub stara warstwa scieralna) pod warstwe scieralng
z betonu asfaltowego AC 11S powinno by¢ na catej powierzchni:

- ustabilizowane i nosne,

_ czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

—  wyprofilowane ( np. przez frezowanie), rowne i bez kolein,

— suche,

Jezeli nieréwnogci poprzeczne sa wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podioze.

Rzedne wysokosciowe podioza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub ja
ograniczajacych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Z podtoza powinien byc¢
zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podtoza nalezy usunac.

Nierownosci podtoza (w tym powierzchnie istniejacej warstwy Scieralnej) nalezy
wyrdwnac poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownawczej.

Wykonane w podiozu taty z materiatu o mniejszej sztywnosci (np. faty z asfaltu lanego
w betonie asfaltowym) nalezy usunaé, a powstate w ten sposéb ubytki wypetnic materiatem
o wiasciwosciach zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypeni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia potaczenia migdzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podtoza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podtozu nalezy wypeini¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami
drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [58] lub PN-EN 14188-2 [59] albo innymi materiatami
wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podlozu wykazujacym zniszczenia w postaci siatki spekan zmeczeniowych lub
spekan poprzecznych zaleca sie stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki
mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykow wediug norm lub aprobat
technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki  jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inspektora nadzoru préby technologicznej, ktéra ma na celu
sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym celu nalezy
zaprogramowac otaczarke zgodnie z receptg roboczg i wW cykiu automatycznym produkowac
mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy
otaczarki.
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Nie dopuszcza sie oceniania doktadnoéci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje
kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzié
w silosie lub zatadowaé na samochéd. Probki do badan nalezy pobierac ze skrzyni samochodu
zgodnie z metodg okreslong w PN-EN 12697-27 [37].

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inspektor nadzoru podejmuje decyzje o
ewentualnym wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potaczenia

miedzy warstwami i ich wspdtpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie potaczenia
miedzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody
miedzy warstwami.

Skropienie lepiszczem poditoza (np. z warstwy wigzacej asfaltowej), przed utozeniem
warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego AC11 S, powinno by¢ wykonane w ilosci podanej
w przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,3 kg/m?, przy czym:

- zaleca sie stosowac emulsje modyfikowang polimerem,

—  ilogé¢ emulsji nalezy dobraé z uwzglednieniem stanu podfoza oraz porowatosci mieszanki;
jedli mieszanka ma wieksza zawartos¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzyC wigksza ilos¢
lepiszcza do skropienia, ktore po utozeniu warstwy s’céeralnej'uszczelni ia.

Wymagana szczepno$¢ pomiedzy warstwami bitumicznymi okreslona przez naprezenie
écinajace powinna wynosic dla potaczenia warstwa Scieralna / warstwa wigzaca — min. 1,0 MPa

Skrapianie podtoza nalezy wykonywa¢ rownomiernie stosujac rampy do skrapiania,
np. skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sig skrapianie reczne lancg w miejscach
trudno dostepnych (np. scieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub
ja ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.
Skropione podtoze nalezy wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiang arganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampa zamontowana na rozktadarce.

5.7. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Beton asfaltowy mozna wbudowywac na podtozu przygotowanym zgodanie z zapisami
w punktach 5.4 i 5.6.

Przyjmuje sie, ze warstwa scieralna z betonu asfaltowego moze by¢ ukiadana,
gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza niz: 0 °C przed przystgpieniem do robot i +5 °C
w czasie robdt.

Nie dopuszcza sie ukiadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu,
podczas opadoéw atmosferycznych, mgty oraz silnego wiatru (V > 16 m/s). Powierzchnia
podioza po przelotnym deszczu, jezeli jest to konieczne, powinna by¢ osuszona, np. dmuchawgq
lub sprezonym powietrzem. W przypadku, gdy podtoze podgrzewa sig, temperatura w czasie
robét moze by¢ nizsza niz podano powyzej.

Warunki atmosferyczne powinny zapewnia¢ zakonczenie zaggszczania mieszanki AC
zanim jej temperatura opadnie ponizej minimalnej temperatury w czasie zageszczania
wymaganej dla mieszanek, opisanych w niniejszej Specyfikacji (p.5.3).

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkag wyposazong
w uklad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie
z dokumentacja projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie
wbudowywanie reczne.
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Grubog¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, W €O najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny by¢ rownomiernie zaggszczone ciezkimi  walcami
drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowac walce drogowe stalowe gtadkie z
mozliwoscig wibracji, oscylacji lub walce cgumione.

5.8. Zageszczanie

Beton asfaltowy nalezy uklada¢ i zageszcza¢ warstwami umozliwiajacymi uzyskanie
wymaganej grubosci, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymagan w zakresie rownosci i
zageszczenia.

Zageszczanie betonu asfaltowego nalezy rozpoczal niezwiocznie, gdy nie zageszczony

materiat bedzie mégt by¢ zageszczany walcami bez powodowania przemieszczen warstwy
lub spekan powierzchniowych.
Zageszczanie nalezy zakonczyC zanim temperatura spadnie ponizej minimalnej temperatury
walowania. Watowanie nalezy kontynuowacC do czasu zniknigcia z powierzchni warstwy
wszystkich dladéw po walcach. Nie dopuszcza sie powierzchniowego fatania zawatowane]
warstwy.

Zageszczanie nalezy prowadzi¢ statycznymi walcami stalowymi gtadkimi, wibracyjnymi
lub tez zespotem tych walcéw, o ciezarze 80 - 100 kN i szerokosci watu walca nie mniejszej niz
1450 mm. Powierzchnie warstw betonu asfaltowego nalezy wykonczy¢ walcem gtadkim,
statycznym lub wibracyjnym z wytaczong wibracja. Na pomostach obiektéw mostowych nie
nalezy stosowac¢ walcow wibracyjnych z wigczong wibracja.

Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezy zageszcza¢ w kierunku réwnolegtym do osi drogi,
a kota napedzane powinny znajdowac sie blizej uktadarki. Watowanie nalezy rozpocza¢ od
spoin :

i prowadzi¢ od nizej potozonej do wyzej potozonej krawedzi. Slady kolejnych przejs¢ walca
powinny zachodzi¢ na siebie na szerokos¢ co najmnie] potowy szerokosci tylnego kota.

Walce powinny pracowaé z predkoscia nie wiekszg niz 5 km/godz. Nie dopuszcza sig
postoju walca na nie zageszczonegj w petni nawierzchni. Nalezy rowniez zastosowac srodki
zapobiegajace zanieczyszczeniu nawierzchni olejem napedowym, smarami, benzyng i innymi
substancjami obcymi w czasie pracy lub postoju walcow. Aby zapobiec przyleganiu mieszanki
do két walcéw, mozna je zwilza¢ woda. Nalezy stosowac tylko takie ilosci wody, ktére sg
wymagane w celu zapobiegania przyleganiu mieszanki do kéf, przy czym zaleca sie stosowanie
rozpylania wody (mgietki wodnej). Na czesciowo wykonczonej nawierzchni nie mogg twarzyc
sie katuze wody.

5.9. Ztacza

W przypadku wystepowania w nawierzchni bitumicznej ztaczy podtuznych i poprzecznych,

mieszanka powinna byé w nich peini zageszczona, a brzegi zigczy powinny by¢ ze sobg

zrownane, co mozna uzyskac stosujac jedng z wymienionych ponizej metod, przy czym dla

ztaczy poprzecznych nalezy stosowad jedynie metode opisang w punkcie 2:

1. przez zastosowanie dwach lub wiecej uktadarek pracujacych w zespole w takiej odlegtosai,
aby mozliwe bylo catkowite zageszczenie sasiednich paséw roboczych przez ciagte
(nieprzerwane) watowanie. Zakoniczenie dziatek roboczych kazdego pasa powinno by¢ w
tym przypadku przesunigte o ok. 5 + 8 m.

2. przez obcinanie odstonigtych ztaczy na gtebokoéé réwna wymaganej grubosci warstwy,
do uzyskania pionowej lub lekko nachylonej krawedzi i usuniecie catego luznego materiatu.
Jezeli sasiedni pas roboczy nie bedzie ukiadany w tym samym czasie, obcietg krawedz
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem listwg drewniana. =

Obciete ztacza przed utozeniem sasiedniego pasa roboczego, nalezy posmarowad za
pomoca goracego asfaltu. Nalezy jednak przestrzega¢ zasady, by do wykonywania uszczelnien
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ztaczy technologicznych stosowac lepiszcze asfaltowe tego samego rodzaju i gatunku, ktére

zostato uzyte do wytworzenia MMA. Nie dopuszcza sig stosowania do tego celu emulsji

asfaltowych.

Wszystkie ztacza powinny byc¢ przesunigte o co najmniej:

— 20cm wzgledem ztaczy podiuznych do nich réwnolegtych,

— 100cm wzgledem ztaczy poprzecznych do nich rownoleghych, wystepujacych w nizej
polozonej warstwie.

Uktad ztaczy powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

5.10. Utrzymanie wykonanych warstw
Warstwy z betonu asfaltowego nalezy utrzymywac w czystosci. Po warstwie bitumicznej, na
ktérej przewiduje sie utozenie nastepnej warstwy, dopuszcza sie jedynie ruch pojazdéw i
maszyn pracujacych przy ukiadaniu i zageszczaniu nastgpne] warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy bitumicznej, Wykonawca
powinien podja¢ starania w celu jej oczyszczenia, a jezeli okaze sig to niemozliwe, Inspektor
nadzoru podejmie decyzje o rozbidrce warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Zasady kontroli jakosci robot podanc w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 6.
W przypadku, gdy zasady okreslone w umowie, Opisie Przedmiotu Zamowienia lub
pozostatych zatacznikach do umowy, w szczegdlnosci w SST D-M-00.00.00 wskazuja, ze
konieczne jest przeprowadzenie badan kontrolnych, to ich minimalny zakres ustala sie na
wykonanie i udokumentowanie przez Wykonawce badan okreélonych w punkcie 6.3.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby (materiaty) budowlane do obrotu
i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu  znakiem CE
lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracie zgodnosci, = aprobate
techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wiasne badania wiasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robét,
okreslone przez Inspektora,

— uzyskad certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji i na biezaco jq prowadzi¢ i dokumentowac,

- wykona¢ badanie typu dla mieszanki betonu asfaltowego i uzyska¢ uprawnienia do
znakowania mieszanki znakiem ,CE” (na podstawie Zaktadowej Kontroli Produkcji).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi
nadzoru do akceptacii.

6.3. Badania w czasie roboét

6.3.1. Uwagi ogolne

Badania dzielg sie na:

- badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

_  badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy - Inspektor nadzoru).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jakos¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy {(wbudowane
warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.
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Wykonawca powinien wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng
starannoscia i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywac w protokotach. W razie
stwierdzenia uchybieri w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie
usungc.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac Inspektorowi na jego Zzgadanie. Inspektor
nadzoru moze zdecydowac o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie
zastrzezen Inspektor nadzoru moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug punktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni
(wg PN-EN 12697-13 [34]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfailtowej,

— pomiar grubosci wykonanej warstwy,

— badanie zageszczenia i zawartosci wolnej przestrzeni w warstwie,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar rownosci warstwy asfaltowe],

~  dokumentacja dziatan podejmowanych celem zapewnienia odpowiednich wiasciwosci
przeciwposlizgowych,

—  pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

—  ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sa badaniami Inspektora nadzoru, ktorych celem jest sprawdzenie, czy
jakos¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i
materiatéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
potaczenia itp.) spetniaja wymagania okresione w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg
odbioru. Pobieraniem prdobek i wykonaniem hadan zajmuje sie Laboratorium Drogowe GDDKIiA
Oddziat w Lublinie. Pobieranie probek w obecnosci Wykonawcey. Badania odbywaja sie rowniez
wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy
nich obecny. :

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano
w tablicy 10

Tablica 10. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa ' ®!

1.1 Uziarnienie

1.2 Zawartosé lepiszcza rozpuszczalnego

1.3 Gestosé i gestosc objetosciowa.

2 Warstwa asfaltowa

e Wskaznik zageszczenia @

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rownosc

2.4 Grubosc lub ilosé¢ materiatu

2.5 Zawartosé wolnych przestrzeni @

2.6 Wiasciwosci przeciwposlizgowe

2 do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6000 m* nawierzchni jedna

prébka; w razie potrzeby liczba probek moze zostac zwigkszona (np.
nawierzchnie drog w terenie zabudowy)
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| P'w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.4. Dopuszczalne odchyiki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwoséci materiatow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy
asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy
asfaltowej.

6.4.1.1. Zawartosc asfaltu

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie PN-EN 12697-1, z prébki AC pobranej
z mieszanki mineralno-asfaltowej. Zawartos¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej
probki nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych
odchytek z tabeli ponizej.

Dopuszczalne odchytki dotyczace zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego [Y%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Odchytki od wartosci projektowanej

Bez potrgcen Stosuje sie Nie do odbioru
potrgcenia
AC < +0,3 +0,4 + +0,5 > 0,6

6.4.1.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki
kruszywa mineralnego. Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-
asfaltowej nie moze odbiegac¢ od wartoéci projektowanych z uwzglednieniem dopuszczalnych
odchytek podanych ponizej:

Dopuszczalne odchytki dotyczace zawartosci kruszywa o wymiarze <0,063 mm _[%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Odchytki od wartosci projektowane]j

Bez potrgcen Stosuje sie potracenia

AC < *1,5 +1,6 - +£3,0

Dopuszczalne odchytki dotyczace zawartosci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 do
2,0 mm [%{(m/m)}]

Rodzaj mieszanki Odchytki od wartosci projektowanej

Bez potracen Stosuje sie potracenia

AC ; = £33 +4 + +6

Dopuszczalne odchytki dotyczace zawartosci kruszywa grubego o wymiarze >2 mm_[%( m/m )]

Rodzaj mieszanki Odchytki od wartosci projektowanej
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Bez potracen

Stosuje sie potracenia

AC

< %3

+4 = +6

Dopuszczalne odchytki dotyczace zawartosci kruszywa grubego o wymiarze >D mm [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki

Odchytki od wartosci projektowanej

Bez potracen

Stosuje sie potracenia

AC

< +4

+5 = =6

UWAGA!

Po przekroczeniu odchytek dopuszczalnych Wykonawca przedstawi program naprawczy
lub usunie warstwy niewtasciwie wykonane.

6.4.1.3. Potracenia

Potracenia na nieprawidtowg zawartosc asfaltu oblicza sie na podstawie nastepujacego wzoru:

Gdzie:

P=A*p,*¢

A - powierzchnia warstwy reprezentowana przez wynik badania [m?]
P» — wspoétczynnik do obliczania potracen za niewtasciwg ilosc¢ asfaltu
¢; — cena jednostkowa warstwy écieralnej [zt/m?]

p — potracenie [zt]

Wspétczynnik ,pa” do obliczenia potracen za niewtasciwg ilosc asfaltu:

Odchylenie od 0,4 0,5 3
recepty w % :
Pa 0,08 0,16 -

Potracenia na nieprawidtowa zawartosc kruszyw w mieszance mineralno-asfaltowej oblicza sie

wedtug wzoru:

Gdzie:

P=A*D2(w)*Cj*r

A — powierzchnia warstwy reprezentowana przez wynik badania Im?]

p; - wspbtczynnik do obliczania potracen za niewtasciwg ilos¢ kruszywa grubego

0 wymiarze > 2 mm

p. - Wspotczynnik do obliczania potracen za niewtasciwg ilos¢ kruszywa drobnego

0 wymiarze < 2 mm
¢ — cena jednostkowa warstwy [zt/m?]
r — udziat procentowy ziaren w recepcie

P - potracenie [zi]

Wspétczynnik ,p,,” do obliczenia potracen
za niewtasciwa ilo$¢ kruszywa o wymiarze <0,063 mm

Odchylenie od 1617 1.8 -1,9 lp=24 | 25=3,0
recepty w %
D 0,13 0,15 0,17 62
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Wspotezynnik ,p,” do obliczenia potracen
za niewtasciwag ilos¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 do 2 mm

Odchylenie od 4 c 6 "
recepty w %
Pw a2 0,3 0,3 -

Wspdtczynnik ,p;” do obliczenia potracen
za niewlasciwg ilos¢ kruszywa grubego o wymiarze >2mm

Odchylenie od 4 5 c .
recepty w %
Ds ,2 a,3 0,3 -

Wspdtczynnik ,p;” do obliczenia potracen
za niewtasciwa iloéc kruszywa grubego o wymiarze >D mm

Odchylenie od 5 6 ;
recepty w %
P: 0,2 0,3 =

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny byc
spetnione rownoczesnie.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grubos¢ warstwy

Grubos¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN
od projektu o nie wiecej niz £10% wartosci projektowanej.
W wypadku okreélania sredniej wartosci grubosci warstwy z reguty nalezy przyjac za podstawe
caty odcinek budowy. Inspektor nadzoru ma prawo sprawdzac¢ odcinki czesciowe. Odcinek
czesciowy powinien zawierac co najmniej jedna dzienng dziatke robocza.

Do odcinka czesciowego obowigzuja te same wymagania jak do catego odcinka budowy.

12697-36 [38] moze odbiegac

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig
wolnych przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 15.
Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wiasciwosci. Warstwe o zaggszczeniu 95%
i mniejszym nalezy rozebrac. '

Gestos¢ objetosciowa nalezy oznaczy¢ zgodnie z PN-EN 12697-6 [30].

Tablica 15. Wtasciwosci warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Zakresy Zawartosc
: : grubosci Wskaznik wolnych
Typ | wymiar ; ;
: . warstwy zageszczenia przestrzeni
mieszanki ; g .
technologicznej [9%] w warstwie
[cm] [Y%e(v/V)]
AC 115 4,0 = 98 2,0 5,0

6.4.2.3. Zawartosc¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w probce pobranej z nawierzchni,
wartoéci dopuszczalnych okreslonych w tablicy 15.

nie moze przekroczyc
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6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5%.

6.4.2.5. Rownosc podituzna i poprzeczna

Ocena réwnosci poprzecznej
Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas oraz placéw i
parkingéw nalezy stosowaé metode pomiaru profilometrycznego réwnowazng uzyciu faty i
klina, umozliwiajaca wyznaczenie odchylenia roéwnosci w przekroju poprzecznym pasa
ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczane jako najwieksza odlegtos¢ (przeswit)
pomiedzy teoretyczng tata (o dtugosci 2 m) a zarejestrowanym profilem poprzecznym
warstwy. Efektywna szerokos$¢ pomiarowa jest réwna szerokosci mierzonego pasa ruchu
(elementu nawierzchni) z tolerancja. ~ 15%. Wartos¢ odchylenia rownosci poprzecznej nalezy
wyznaczyc¢ z krokiem co 1 m.

Pomiar réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni nalezy wykonac z uzyciem faty i klina.
Diugosé¢ taty w pomiarze réwnosci poprzecznej powinna wynosi¢ 2 m. Pomiar powinien byc
wykonywany nie rzadziej niz co 5 m.

Wartosci dopuszczalne odchylen réwnesci poprzecznej przy odbiorze warstwy okresla tabela:

Klasa Elementy nawierzchni Dopuszczalne odbiorcze wartosci odchyleri rownosci
drogi podiuznej warstwy [mm]
scieraina
1 2 3

Pasy ruchu zasadnicze,
awaryjne, dodatkowe,
wiaczenia i wylaczenia, 4
S,GP jezdnie facznic

Jezdnie MOP,
utwardzone pobocze 6

Pasy ruchu zasadnicze, 6
dodatkowe, wiaczenia i
GZ wylaczenia, postojowe,
jezdnie tacznic
Utwardzone pobocza 9

6.4.2.6. Pozostate wlasciwosci warstwy asfaltowe]
Szerokos$é¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sig rézni¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na Osi podtuznej
i krawedziach, powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z dopuszczalng tolerancjg
+ 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie moze przekraczac¢ przedziatu
dopuszczalnych odchylen.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ sie od
dokumentacji projektowej o = 5 cm. ‘
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Ztacza podluzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajgce warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢  jednorodny,
bez spekan, deformacji, plam i wykruszen.

6.4.2.7. Potracenia

W przypadku niespetnienia wymaganych wiasciwosci dla wykonanej warstwy Wykonawca
zobowigzany bedzie do usuniecia niezgodnosci w oparciu o przedstawiony przez Wykonawce
i zaakceptowany przez Zamawiajacego program naprawczy. Jezeli stwierdzony poziom
niezgodnodci nie bedzie miat istotnego wptywu na bezpieczenstwo uzytkowania craz trwatosc
wykonanej warstwy zamawiajacy moze przyjac¢ wykonane roboty z usterkami pod warunkiem
naliczenia potracen wedtug nizej opisanych zasad.

Potracenia za zanizong grubos¢ warstwy oblicza sie wedtug wzoru:

Pow= (Pg/100)x3,75xgxF
w ktarym:
Pow — Potracenie [zt]
pg — wartoé¢ niedomiaru grubosci przekraczajgca dopuszczong tolerancje (10%) dla grubosci
okreslonej w kontrakcie [%]
¢; — cena jednostkowa 1 m? wykonanej warstwy [zt/m?]
F — powierzchnia warstwy objeta sprawdzeniem [m?]
Potracenie moze by¢ zastosowane dla niedomiaru grubosci warstwy do 20%. Przy
niedomiarach wiekszych warstwa powinna by¢ usunieta i wykonana ponownie z zachowaniem
wymagan.

Potracenia za niewlasciwe zageszczenie warstwy oblicza sig wedtug wzoru:

Pow={(p/100)x3xcxF
w ktérym:
P, — potracenie [zt]
p, — warto$¢ przekroczenia w dét minimalnego wymaganego zageszczenia warstwy [%]
¢; — cena jednostkowa 1 m? wykonanej warstwy [zH/m?]
F — powierzchnia warstwy objeta sprawdzeniem [m?]
Potracenie moze by¢ zastosowane dla zageszczenia nie nizszego niz 96%. Przy odchyleniu
wiekszym warstwa powinna by¢ usunieta i wykonana ponownie z zachowaniem wymagan.

Potracenia za niewlasciwg rownosé warstwy écieralnej oblicza sie wedtug wzorow:

Piri=priX0,2xcxFrr;  (dla pomiaru wskaznikiem IRI)
P,=3p?x0,0015xc;xF, (dla pomiaru metoda taty i klina)
w ktérych:
P — potracenie dla nieréwnosci mierzonych metodg IRI [zt]
P, - potracenie dla nieréwnosci mierzonych metoda faty i klina [zt]
Pt — ZMierzona wartos¢ wskaznika IRI przekraczajgca ustalong wartos¢ dopuszczalng
p, - zmierzone nieréwnosci powyzej ustalonej wartosci dopuszczalnej [mm]
¢; — cena jednostkowa 1 m? wykonanej warstwy [zt/m?]
Fii — powierzchnia ocenianego pasa warstwy écieralnej na dlugosci kroku pomiarowego
(standardowo 50 m) [m?]
F, - powierzchnia ocenianego pasa warstwy scieralnej na diugosci 100 m [m?]
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W przypadku pomiaru wskaznikiem IRI potracenie moze by¢ zastosowane dla wartosci ppr; nie
wiekszej niz 1. Przy odchyleniu wiekszym Wykonawca jest zobowigzany do usuniecia wady
w sposob uzgodniony z Zamawiajacym.

6.4.3. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontroinych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zadac przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych.

Inspektor nadzoru i Wykonawca decyduja wspdlnie o miejscach pobierania probek i
wyznaczeniu odcinkéw czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy
przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze byc¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to
odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badann kontrolnych i badan kontrolnych
dodatkowych do wyznaczonych odcinkdw czesciowych.

6.4.4. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inspektora nadzoru lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).
Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej
niekorzys¢ przemawia wynik badania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowag jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy Scieralnej
z betonu asfaltowego AC o grubosci 4 cm.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogélne zasady odbioru robét podano w SST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg, przedmiarem robot, SST i
wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:
— wyrdwnanie podtoza poprzez frezowanie
— oczyszczenie | skropienie podioza.
W przypadku stwierdzenia wad Inspektor nadzoru ustali zakres wykonania robot
poprawkowych lub zaleci wymiane wadliwie wykonanej nawierzchni. Inspektor nadzoru uzna
wade za nie majaca zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne wykonanej nawierzchni
kiedy uzyskane parametry badanej mieszanki nie przekraczajg odchytek dopuszczalnych i
ustali zakres i wielkos$¢ potracen za obnizong jakos¢ wedtug wyzej opisanych zasad.

Roboty poprawkowe lub wymiane wadliwie wykonanej nawierzchni na nowa,
Wykonawca zrealizuje na wtasny koszt, w terminie ustalonym przez Inspektora nadzoru.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w SST D-M-00.00.00 LWymagania
ogoélne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego AC 11S o grubosci 4 cm

obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— wyréwnanie podioza poprzez frezowanie

- oczyszczenie podioza i skropienie podioza emulsjg asfaltowa w ilogci 0,3 kg/m?

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,

- wykonanie préby technologicznej - zgodnie z poleceniem Inspektora,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,

- pokrycie tasma asfaltowa krawedzi urzadzen obcych, kraweznikéw oraz zlaczy
technologicznych

- rozlozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obciecie nieréwnych krawedzi wykonanej warstwy | posmarowanie ich asfaltem po
zewnetrznej stronie jezdni,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji

technicznej,

— odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszgcych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg SST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

- prace towarzyszace, ktére sa niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do
robét tymczasowych, jak geodezyine wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Szczego6lowe specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
2. D-05.03.11a Frezowanie nawierzchni

10.2. Normy

3. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

4. PN-EN933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego - Metoda przesiewania

5. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwoscl kruszyw — Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomoca wskaznika ptaskosci

6. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw -~ Czesc¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu

7. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie

procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku
przekruszenia lub tamania kruszyw grubych
8. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czesc 6: Ocena
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wiadciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci
drobnych czastek — Badania biekitem metylenowym

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 10: Ocena
zawartosci drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesc 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —Czgs€ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czgs¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza - Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wasciwosci kruszyw — Czesc 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — Czeé¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — Czesc 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metodg gotewania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia -
Metoda Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylagji azeotropowe]

Asfalty i lepiszcza asfaltowe ~ Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metodg,
pozostatosci na sicie

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna
Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Czesc¢ 4: Oznaczanie
podatnodci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na
dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dia asfaltéw drogowych
Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury famliwosci
Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie zawartosci parafiny -
Czesc¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaitowe - Oznaczanie odpornosci na twardnienie
pod wptywem ciepta i powietrza — Czes¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Czesc 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej
metoda hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mmeraino—
asfaltowych na gorgco — Czesc 8: Oznaczanie zawartosci wolnej
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przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czes¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czes$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badari mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesc 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badari mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesé 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie wartosci pH emulsji
asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsii
asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badanie rozpadu — Czesc 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z
wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania - Czesc 1: Beton
asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Czes$¢ 1: Badanie metoda Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypelniajgcych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Czesc¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego
asfaltéw modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltéw

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie ciagliwosci lepiszczy
asfaltowych metoda pomiaru ciagliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe ~ Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metoda testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych
asfaltow — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie - Metoda z kruszywem
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56. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

57. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

58. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaitowe — Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

59. PN-EN 14188-1 Woypetniacze ztaczy i zalewy — Czesc 1: Specyfikacja zalew na gorgco

60. PN-EN 14188-2 Wypelniacze ztaczy i zalewy — CzesC 2: Specyfikacja zalew na zimno

61. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia -
Pomiar metoda otwartego tygla Clevelanda
62. PN-EN ISO Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia - Metoda otwartego tygla
2592 Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne
63. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych
i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych - Zarzadzenie nr 46 Generalnego
Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 25 wrzesnia 2014 r.

10.4. Inne dokumenty
64. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki. Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
wsprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
65. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i podtsztywnych. Generalna
Dyrekcja Drég Publicznych - Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1997
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